GLOWNE ZALETY

Interfejs dotykowy, do
obstugi nie sg wymaga-
ne dodatkowe narze-
dzia.

Prosta konstrukcja, bez-
problemowa obstuga.

Nie sg wymagane ruty-
nowe przeglady.
Zbedna kalibracja na
terenie obiektu.

Brak dryfu lub interferen-
cji spowodowanych za-
nieczyszczeniami.

Niezawodna praca w
trudnych warunkach.

Zaprojektowany do po-
miaréw H20, 02,
H2S,NH3 oraz C2H2

Certyfikat ATEX

(€&

Doradztwo, import, szkolenia, instalacja, serwis
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Spectra

SS52100a ATEX STREFA 2
LASEROWY ANALIZATOR GAZOW PROCESOWYCH

Analizator gazéw procesowych
SS2100a firmy SpectraSensors  za-
pewnia wyjatkowa wiarygodno$é po-
miaréw $ladowych ilosci sktadnikow
gazu korzystajac ze specjalnie zapro-
jektowanej przez NASA technologii
przestrajanego lasera diodowego
(TDL). Zastosowana spektroskopia
absorpcyjna wysokiej rozdzielczosci
umozliwia pomiar wybranych gazéw
z niezwykig doktadnoscia unikajgc
przy tym zjawiska interferencji wyste-
pujacego w zwyktych analizatorach
IR. Analizator SS2100a posiada cer-
tyfikat ATEX.

LtATWA OBSLUGA

Obstuga analizatora jest bardzo pro-
sta i tatwa do opanowania w krétkim
czasie. W potaczeniu z matymi wy-
maganiami co do konserwacji, ofero-
wany przyrzad charakteryzuje sie
niskim kosztem eksploatacji.
Jednoczesnie zasadniczym elemen-
tem analizatora jest oferowane
wsparcie techniczne. System pozwa-
la na monitorowanie podstawowych
parametréw, jak rowniez zdalny do-
step za pomoca oprogramowania
AMS100™ |ub bezposrednio z pozio-
mu klawiatury.

PROSTY MONTAZ

Konstrukcja analizatora SS2100a
pozwala na tatwy montaz: podtacze-
nie zasilania, przewodow sygnato-
wych czy doprowadzenie badanego
gazu jest niezwykle proste, a urucho-
mienie pomiar6éw nie wymaga skom-
plikowanej kalibracji czy konfiguraciji.

WIARYGODNOSC POMIAROW

Wiarygodno$¢ pomiaréw ma zasadni-
cze znaczenie w analizie przebiegu
procesow technologicznych. Brak
bezposredniego wplywu ze strony
zanieczyszczen i czynnikéw korozyj-
nych na czujnik TDL, zapewnia dtu-
g3, prostg i niezalezng prace analiza-
tora. Analizator SS2100a nie wyma-
ga regularnej obstugi, ponownej kali-
bracji czy okresowej wymiany czesci
zamiennych, co wynika z charakteru
technologii TDL.

Analizator SS2100a z systemem
przygotowania probki

Spectra“« 4333 W Sam Houston Plowy N Ste 100
Houston, TH 77043-1222
Tek41712 4563172

Faoo 49 713 BES-5523

11027 Arow Route

Rancho Cucamongs TA 91 7304855
Tel: +1 900 9484700

Fasc 41 GO0 QL8474

www spactrasensors.com




SS2100a ATEX STREFA 2

ANALIZATOR GAZOW PROCESOWYCH
PARAMETRY TECHNICZNE
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Zastosowanie

Pomiar stezenia :

www.intertechnology.eu

H20, H2S, CO2, NH3, C2H2 (zakresy od niskich
ppm do %)*

Zasada dziatania

Spektroskopia absorpcyjna wykorzystujgca
przestrajalny laser diodowy TDL

Czas pomiaru

Zazwyczaj ponizej 20 sekund*

Zakres temperatury otoczenia

-20C do +50<C (standard), -10C do +60C - (opcja)

Dopuszczalny zakres cisnienia prébki w
uktadzie pomiarowym

800-1200 mbar (standard), lub 700-1700 mbar (opcial *

Maksymalne cisnienie celi pomiarowej

70 kPaG (10 PSIG) maks.

Dopuszczalny zakres ci$nienia gazu w
ukladzie przygotowania probki

Zazwyczaj pomiedzy 140-350 kPaG (20-50 PSIG)*

Zakres przeptywu probki gazu

0,5-4 SLPM (0,02-0,1 SCFM)*

Zasilanie | Komunikacja

Napiecie zasilajgce (uktad pomiarowy)

120 lub 240 VAC £10%, 50-60 Hz; 60W maks (z 2 elektromagnesami) 24V
DC Elektronika (opcja) — o tej samej mocy

Napiecie zasilajgce (uktad przygotowania
prébki)

120 lub 240 VAC, 50-60 Hz - standard; 100W lub 200W maks dla obwodow
grzewczych*

Analogowe obwody sygnatowe

Izolowane kanaty analogowe, 1200 ohm @ 24 VDC maks
Wyjscia: 2 szt. 4-20 mA (wartosci mierzone)
Wejscia: 1szt. 4-20 mA (cisnienie w rurociggu)*

Obstugiwane protokoty komunikacji szere-
gowej

Ethernet & RS485 pot-duplex (standard), RS232C (opcja)

Cyfrowe obwody sygnatowe

Wyjscia: Pie¢- Alarmow Hi/Lo Typowa awaria, Awaria walidacji*
Validation 1 Active*, Validation 2 Active*
Wejscia: Dwa -Alarm przeplywu, Zadanie walidacji*

Protokoty

Modbus Gould RTU lub Daniel RTU lub ASCII

Przyktadowe wielkosci diagnostyczne

Detektor zasilania (stanu lustra), Poréwnanie widma referencyjnego i Sledze-
nia ptomienia (Jakos¢ widma), Cisnienie i temperatura w celi pomiarowej
(ogolne parametry systemu)

Wyswietlacz LCD wy$wietla

Stezenie, Cisnienie Celi Pomiarowej i Temperatura Celi Pomiarowej, Dane
diagnostyczne

Specyfikacja fizyczna

Obudowa elektronicznego uktadu pomiaro-
wego

IP66 z bezmiedzowego aluminium, z pokryciem poliestrowg farbg proszkowag
0 grubosci 80-120 mikrondw

Obudowa uktadu przygotowania prébki

IP55 (min) 304 lub 316L ze stali nierdzewnej

Wymiary elektronicznego uktadu pomiaro-
wego

610 mm H x 341 mm W x 254 mm D (24" H x 13,4"W x 10" D)

Waga elektronicznego uktadu pomiarowe-
go

ok. 50 kg

Wymiary i waga uktadu przygotowania
prébki

Zaleznie od konfiguracji

Cela pomiarowa wykonana z

Stal nierdzewna polerowana 316L

Liczba celi pomiarowych

1 na analizator

Certyfikacja
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